Kalkulation optimieren spanflug‘) MAKE
in 4 einfachen Schritten

Mit Spanflug Make konnen Sie sofort Preise und Fertigungszeiten
kalkulieren. Eine Einrichtung und ein eigener Datenbestand sind nicht
notwendig. Die Software liest alle fertigungsrelevanten Informationen
automatisch aus der CAD-Datei und der technischen Zeichnung aus —
und kalkuliert mit marktiblichen Standardwerten. Um die Ergebnisse O : :
zu optimieren und fur Ihren Betrieb zu individualisieren, haben Sie die
Moglichkeit, lhre Werkzeugmaschinen anzulegen und die Kalkulations-
einstellungen anzupassen.
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Anfragen  Kalkulieren ~ Angebote  Auftrige Fertigung

Bauteile - Bauteil-Bezeichnung

» Werkstoff: AIMg3

Abmelden

G Frastei Ox

‘ e ox

Beste Oberflachengiite (Ra-Wert)

Ra 3,2 (ca. Rz 16-25 “grobgeschichtet'

s
Allgemeintoleranzen fur Langen- und Winkelmage nach DIN ISO 2768-1
Mittel

Allgemsintoleranzen fir Form und Lage nach DIN ISO 2768-2
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Mit unserer Checkliste optimieren Sie die Kalkulation
in nur wenigen einfachen Schritten.
Probieren Sie es gleich aus!
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Werkzeugmaschinen

Kalkulationseinstellungen

Bei Riickfragen:

Telefon: +49 (0)89 21555438 0
E-Mail: vertrieb@spanflug.de
Website: spanflug.de



https://spanflug.de/kalkulation-cnc-fertiger/

Checkliste

e

MASCHINENPARK
HINTERLEGEN

e Eigene Werkzeugmaschinen an-
legen (inkl. Maschinenstundensatz,
Werkzeuge, Ausstattung, etc.)

e Die auf den Maschinen wirtschaftlich
sinnvoll fertigbaren minimalen und
maximalen Bauteilabmessungen
festlegen

e Die Spanflug Standard-Werkzeug-
maschinen deaktivieren, um mit
dem eigenen Maschinenpark zu
kalkulieren

Werkzeugmaschinen

Frasmaschinen (6) Drehmaschinen (4)
Frasmaschinen

3-Achs-Frasmaschine groB

+

Neue Maschine hinzufigen

—

e Kalkulation typischer Bauteile (Ist-

|

ooo

m]
m]
0

—0

REFERENZ-
KALKULATIONEN

Herstellkosten sollten bekannt sein)
Uberpriifung, ob alle Bauteilangaben
korrekt ausgelesen wurden
(Oberflache, Gewinde, Toleranzen)
Plausibilitatsprifung der automatisch
ausgewahlten Werkzeugmaschinen
und ggf. strengere Eingrenzung der
Bauteilabmessungen der Maschinen

Bauteileigenschaften
Bauteilabmessungen 52,771 mm x 50,00 mm x 30,00 mm
Bauteilmasse 0173 kg
Bauteilvolumen 64.610,182 mm®
Kalkulationsvorschlag
Stiickpreis Gesamtbetrag Anteil
901€ @ 901€ @ 7.78%
350€ @ 350€ & 2719%

5220€ @ s220€ @ 45.05%

202 @ 202e @ 1814 %

é WERTE ANPASSEN

spanflug‘> MAKE

ZEITEN UND

Kalkulierte Fertigungszeiten mit Ist-
Werten vergleichen und die jeweilige
Einstellungen bei systematischen Ab-
weichungen anpassen:
o kleine Bauteile — Spindeldrehzahl
e groRe Bauteile — max. Fraswerk-
zeug-Durchmesser
e Bauteile einer Materialgruppe:
> Drehen und Frasen — Schnittge-
schwindigkeit der Materialgruppe
> nur Drehen oder nur Frasen —
Vorschub der Materialgruppe

Aluminium
Schnittgeschwindigkeit [m/min] (Drehen und Frisen)

langsamer schneller 400

Vorschub (Drehen) [mm]

langsamer schneller 0,150
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e Fertigungskosten im Mittel priifen

4 3

KOSTEN
INDIVIDUALISIEREN

und Stundensétze einstellen

e Maschinenriistzeiten im Mittel

prifen und per Regler anpassen
(global oder pro Maschine)

Maschinenriistzeit

kirzer langer 1

e Gewinnzuschlag und Gemein-

kosten einstellen

e Programmierzeiten im Mittel prifen
e Materialkosten priifen

Programmierzeit

kirzer langer 085

Materialkosten

billiger teurer

WICHTIG FUR ALLE ANDERUNGEN: m




